ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ НА БЛОКИРУЕМЫЕ ГВОЗДИ.

Плечо

Гвоздь для интрамедуллярного остеосинтеза должен быть изготовлен из нержавеющей стали Sandvik и иметь проксимальную часть круглого сечения, дистальную часть круглого сечения с продольными канавками. Иметь в проксимальном отделе 2 отверстия: круглого и овального сечений. В дистальном отделе: 3 отверстия круглого сечения диаметром 4 мм. 
Гвоздь должен быть сплошным. 
Гвоздь должен иметь анатомический угол  5 градусов. 
Материал: нержавеющая сталь Sandvik по ISO 5832-1. Диаметры стержней от 7 до 9 мм, длина от 180 до 300 мм.
Гвоздь должен быть рассчитан на использование блокирующих винтов 4,0 мм

Инструменты для установки гвоздя должны быть изготовлены из алюминиевых сплавов, позволять блокирование дистальных и проксимальных отверстий без использования ЭОП. 
Голень

Гвоздь для интрамедуллярного остеосинтеза должен быть изготовлен из нержавеющей стали Sandvik и иметь проксимальную часть круглого сечения, дистальную часть круглого сечения с продольными канавками. 
Иметь в проксимальном отделе 4 отверстия: круглого и овального сечений. 
Конструкция гвоздя должна обеспечивать возможность компрессии отломков с помощью специального компрессирующего винта.

В дистальном отделе: 3 отверстия круглого и овального сечений диаметром 5 мм.
Гвоздь должен быть сплошным. Гвоздь должен иметь анатомический угол 8 градусов. 
Материал: нержавеющая сталь по ISO 5832-1. 
Диаметры стержней от 8 до 12 мм, длина от 260 до 380 мм.


Инструменты для установки гвоздя должны быть изготовлены из алюминиевых сплавов, позволять блокирование дистальных и проксимальных отверстий без использования ЭОП.
Бедро

Гвоздь для интрамедуллярного остеосинтеза должен быть изготовлен из нержавеющей стали Sandvik и иметь проксимальную часть круглого сечения, дистальную часть круглого сечения с продольными канавками. 
Иметь в проксимальном отделе 2 отверстия: круглого и овального сечений.
 В дистальном отделе: 2 отверстия круглого сечения диаметром 5 мм.
 Гвоздь должен быть сплошным. 
Гвоздь должен быть изогнут по радиусу 1,5 м. 
Материал: нержавеющая сталь Sandvik по ISO 5832-1. Гвоздь должен быть рассчитан на использование блокирующих винтов 5 мм в проксимальном и 4,5 мм в дистальном отделах.

Диаметры стержней от 9 до 13 мм, длина от 320 до 460 мм.

Инструменты для установки гвоздя должны быть изготовлены из алюминиевых сплавов, позволять блокирование дистальных и проксимальных отверстий без использования ЭОП.
ГАММА-СТЕРЖЕНЬ.

Гвоздь для интрамедуллярного остеосинтеза должен быть изготовлен из нержавеющей стали Sandvik и иметь проксимальную часть круглого сечения, дистальную часть круглого сечения с продольными канавками. 

Иметь в проксимальном отделе 2 отверстия:   6,5 и 9,0 мм диаметром овального сечений под углом 130 градусов.

 В дистальном отделе: 2 отверстия круглого сечения диаметром 5 мм.

 Гвоздь должен быть сплошным. 
Гвоздь должен быть изогнут под углом радиусу 5 градусов. 

Материал: нержавеющая сталь Sandvik по ISO 5832-1. Гвоздь должен быть рассчитан на использование блокирующих винтов 5 мм в дистальном отделах.

Диаметры стержней от 9 до 13 мм, длина от 320 до 460 мм.

Шеечный винт диаметром 9 мм длиной от 70 до 120 мм
Антиротационный винт диаметром 6,5 мм длиной от 70 до 120 мм
Инструменты для установки гвоздя должны быть изготовлены из алюминиевых сплавов, позволять блокирование дистальных и проксимальных отверстий без использования ЭОП.

